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舍得酒业增产扩能项目-酿造准备中心（一期）

竣工环境保护验收意见

2025年 5月 24日，遂宁清澄环保咨询有限公司在舍得酒业股份有限公司内

召开了舍得酒业增产扩能项目-酿造准备中心（一期）竣工环境保护验收会，参

加会议的有建设单位舍得酒业股份有限公司，编制单位及会议邀请专家，会议成

立了验收组（名单附后）。验收组查看了项目建设及环保措施落实情况，听取了

建设单位关于项目基本情况的介绍和验收单位关于验收调查报告内容的详细汇

报。经过认真讨论评议，形成以下验收意见。

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

本项目位于舍得酒业股份有限公司厂区内，占地面积约 51.7亩（34455m2），

总建筑面积为 14816.36m2，新建酿造准备中心的粮食粉碎和蒸糠物料存放和加工

库、配套设备及成品暂存库。240t 的粮食储存仓 18 个，400t 的粮食储存仓 10

个。本项目建成后粮食粉碎生产能力：780t/d（合计 195000t/a），蒸糠生产能力：

280t/d（合计 70000t/a）。根据现场实际情况，本项目占地面积 51.7亩（34455m2），

总建筑面积为 16038.96m2，新建五粮加工区及清蒸生产区，包括粮食粉碎和蒸糠

物料存放和加工库，配套设备及成各类筒仓等，240t的糠壳料仓 18个、450t的

五粮料仓 10个。

（二）建设过程及环保审批情况

本项目性质为新建，2022年 4月 14日，本项目在射洪市行政审批局进行了

备案，备案号为（川投资备[2204-510922-04-01-965867]FGQB-0042号）。2022

年 11月由四川中衡科创安全环境科技有限公司编制完成本项目环境影响报告表；

2022年 12月 1日，遂宁市射洪生态环境局以射环建函〔2022〕26号对本项目环

境影响报告表作出审查批复。本项目于 2022年 12月开工建设，2024年 5月完

成建设，2024年 6月—2025年 3月试运行，目前该项目主体设施和与之配套的

环境保护设施运行正常，基本符合验收监测条件，项目从立项到调试运行无环境

投诉、违法或处罚记录等。
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（三）投资情况

项目实际总投资 26186.62万元，环保投资 485.42万元。

（四）验收范围

本次验收范围主要是五粮加工区、清蒸生产区配套建设的各类生产设备、仓

储设施，及配套建设的废气治理设施，依托的环保设施不在本次验收范围内。

二、工程变动情况

本项目环评设计全厂 17套脉冲除尘装置，4根排气筒，全厂实际建设 18套

脉冲除尘装置，每套除尘装置各自配套建设 1根排气筒，对全厂废气进行了有组

织收集，同时增加 6套水幕净化处理系统对蒸糠异味进行处理，因此本项目一是

对全厂废气进行了有组织收集，二是由于本项目厂区面积较大，对环评设计的合

并排口情况采取了每套除尘器配 1根排气筒。以上变化可减少废气无组织排放量，

根据《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》（环办环评函〔2020〕688号）

规定，以上变化不属于重大变更。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

本项目运营期废水来源分为办公生活污水、设备清洗废水、润粮废水、水幕

净化系统定期补排水。

办公生活污水：本项目劳动定员86人，生活污水量约为6.58m3/d、1644.75m3/a，

生活污水近期通过厂区内污水管网进入舍得酒业股份有限公司污水处理站，处理

达《发酵酒精和白酒工业水污染物排放标准》（GB27631-2011）表 2中直接排放

标准限值后排入涪江，后期园区污水处理厂建成后则依托园区污水处理厂达标处

理。

设备清洗废水：本项目设备清洗废水产生量约为 3m3/d、750m3/a，近期通过

厂区内污水管网进入舍得酒业股份有限公司污水处理站，处理达《发酵酒精和白

酒工业水污染物排放标准》（GB27631-2011）表 2中直接排放标准限值后排入涪

江，后期园区污水处理厂建成后则依托园区污水处理厂达标处理。

润粮废水：本项目润粮用水约 3m3/d、750m3/a，全部进入产品，不外排。
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水幕净化系统定期补排水：本项目水幕净化系统用水循环使用，在使用过程

中会自然消耗，只需定期补充新鲜水，补水量约 9m3/d、2250m3/a，但其每周排

放一次，每台设备排放水量约 2m3，共计 12m3/周、504m3/a，通过厂区内污水管

网进入舍得酒业股份有限公司污水处理站，处理达《发酵酒精和白酒工业水污染

物排放标准》（GB27631-2011）表 2中直接排放标准限值后排入涪江，后期园区

污水处理厂建成后则依托园区污水处理厂达标处理。

（二）废气

本项目废气主要为粮食投料产生的粉尘、五粮研磨前暂存仓粉尘、粮食粉碎

产生的粉尘、初清工序产生的粉尘、筒仓储存粉尘、二次清理产生的粉尘、高粱

脱壳工序产生的粉尘、玉米脱胚工序产生的粉尘和五粮配比混合产生的粉尘、五

粮加工区称重发放粉尘；蒸糠加工工序中投料产生的粉尘、清理产生的粉尘、蒸

糠楼称重发放粉尘和清蒸产生的异味、清蒸刮板粉尘。

投料粉尘：五粮加工区高梁、小麦、玉米、大米和糯米经货车运送进厂后，

散料通过液压翻板进行自动投料，包装原料采用自动拆包机拆除包装后投料，再

经刮板机送至下一步初清工序。卸料在密闭厂房内进行，卸料过程产生的粉尘经

吸风墙收集后分别由 2台脉冲除尘器处理后经 1根 27m高排气筒（DA196)和 1

根 16.5m高排气筒（DA211)排放。清蒸生产区糖壳经货车运送进厂后，散料通

过液压翻板进行自动投料，袋装糠壳采用人工拆包后投料，再经刮板机、磁选器

后送至下一步初清工序。卸料在密闭厂房内进行，液压翻板投料和拆包投料粉尘

主要通过吸风墙收集再经管道分别连接进入 2 套脉冲除尘器处理后分别经 1根

17.5m高排气筒排放（DA221、DA222）。

初清工序粉尘：本项目高粱单独一条初清入仓线，小麦、玉米共用一条初清

入仓线，大米、糯米共用一条初清入仓。每条线单独设置 1套脉冲除尘装置，高

粱初清入仓线粉尘通过管道连接进入 1 台脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1

根 27m高排气筒排放（DA212）；小麦、玉米初清入仓线粉尘通过管道连接进入

1台脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1根 26.7m高排气筒排放（DA213）；大

米、糯米初清入仓线粉尘通过管道连接进入 1台脉冲除尘装置，处理后的废气通

过 1根 26.2m高排气筒排放（DA214）。
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筒仓储存粉尘：本项目五粮经初清后将进入各自的筒仓进行暂存，在暂存的

过程中会产生的粉尘，由于入仓前五粮已进行初步清理，已将大部分粉尘进行去

除，剩余少部分粉尘可在筒仓（高为 12.8m）内充分进行自然沉降。为保证仓内

空气流动，满足物料输送要求，需保证呼吸孔能顺利换气，因此，筒仓粉尘在仓

内自然沉降后经呼气孔无组织排放。

二次清理粉尘：五粮出仓后，高梁、小麦和玉米进入各自的二次清理线，大

米、糯米经过计量后直接进入待粉碎系统，无需进行二次清理。高粱二次清理线

与色选、脱壳工序设置一套脉冲除尘装置，该过程产生的粉尘通过出气口直接通

过管道连接进入脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1 根 30.75m 高排气筒排放

（DA215）；小麦与玉米二次清理线共用一套脉冲除尘装置，该过程产生的粉尘

经出气口直接通过管道连接进入脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1 根 28.73m

高排气筒排放（DA216）。

高粱脱壳粉尘：与高粱二次清理线与色选工序共用一套脉冲除尘装置，该过

程产生的粉尘通过出气口直接通过管道连接进入脉冲除尘装置，处理后的废气通

过 1根 30.75m高排气筒排放（DA215）。

玉米脱胚粉尘：玉米脱胚线设置一套脉冲除尘装置，该过程产生的粉尘主要

通过出气口直接通过管道连接进入脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1根 29.5m

高排气筒排放（DA217）。

五粮研磨前暂存仓粉尘：完成清理后的五粮经斗提机分别进入各自的待粉仓，

五粮进出待粉仓时产生的粉尘通过出气口直接通过管道连接进入一套脉冲除尘

装置，处理后的废气通过 1根 29.5m高排气筒排放（DA218）。

粮食粉碎粉尘：本项目粉碎均在密闭设备内进行，粉碎过程产生的粉尘通过

出气口直接通过管道连接进入一套脉冲除尘装置，处理后的废气通过 1 根 30m

高排气筒排放（DA219）。

五粮配比混合粉尘：混合过程产生的粉尘与粉碎过程共用一套脉冲除尘装置

及排气筒进行排放（DA219）。

五粮加工区称重发放粉尘：成品五粮出仓后即可料斗装料。卸料管道直接伸

入专用粮粉转运车配套料斗接口处，卸料管道外围配套吸风罩覆盖料斗接口，卸
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料过程产生的粉尘经吸风罩收集后进入一套脉冲除尘装置，处理后的废气经 1

根 29.6m高排气筒排放（DA220）。

清理粉尘：本项目设有 2条糠壳清理线，糠壳投料后通过计量秤稳定系统流

量，通过平面回转筛清理出大杂、小杂后，经磁选器清理出小石子再进入筒仓储

存，A、B线清理过程产生的粉尘主要通过出气口直接通过管道分别连接进入 A、

B 线分别配套建设的 1 套脉冲除尘器处理后分别经 1 根 26.5m 高排气筒排放

（DA223、DA224）。

清蒸刮板粉尘：清蒸前刮板机输送过程中会产生少量粉尘，经出气口直接通

过管道连接进入 1 套脉冲除尘装置，处理后的废气经 1 根 15.5m高排气筒排放

（DA225）。

清蒸异味：本项目采用清蒸冷却一体机对糠壳进行去味处理，清蒸后将糠壳

本身自带的异味去除。每台清蒸冷却一体机配套 1台水幕除尘，清蒸异味经管道

引至厂房楼顶经 6套水幕净化系统处理后排放。

蒸糠楼称重发放粉尘：成品糠壳出仓后即可实现装包，并自动码垛装车，词

过程会产生粉尘，粉尘经出气口直接通过管道连接进入 2套脉冲除尘器处理后分

别通过 1根 15.5m高排气筒排放（DA226、DA227）。

（三）噪声

合理布置噪声源，利用厂房隔声、距离衰减，选型上使用先进的低噪声设备，

安装时底座设置减振垫；加强设备的日常维护保养，防止出现因机器不正常运转

造成噪声值异常升高的问题。

（四）固体废物

本项目固体废物主要有：办公生活中产生的生活垃圾、除尘器收集的粉尘、

高粱外壳和霉变的高粱（一般情况下无）、玉米胚、筛选的杂质、废包装材料、

污水处理站污泥；废润滑油、废机油桶、含油抹布及棉纱手套。

生活垃圾分类袋装收集后交由环卫部分统一清运处理；除尘器收集的粉尘中

五粮投料、初清工序产生的除尘灰外售进行综合利用，二次清理、磨粉、混合配

比、成品输送工序产生的除尘灰回用于生产；糠壳投料、清理、清蒸输送、发放

过程产生的除尘灰外售进行综合利用；高粱外壳和霉变的高粱外售给其他单位综

合利用，车间专门设置杂质仓，暂存于杂质仓内，定期清运；玉米胚经杂质仓收
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集暂存，外售进行综合利用，定期清运处置；筛选的杂质经收集后定期清运处置，

小石头交由环卫部门收集运输，磁性材料交由回收站处置，粮食杂质、糠壳杂质

外售进行综合利用；废包装材料经收集后定期清运，暂存在厂区一般固废暂存区，

定期处置，外售废品收购站；污水处理站污泥定期委托有相应处理能力的单位清

运处置；废润滑油、废机油桶、含油抹布及棉纱手套依托舍得酒业股份有限公司

已建危废暂存区，面积约100m2，全厂危废集中暂存，危险废物委托有资质单位

处置。

四、工程建设对环境的影响

根据验收监测数据及检查结果表明，本项目的废水、废气、噪声、固废均能

满足环保管理要求，项目对周边环境影响较小。

五、还需进一步整改及优化处

（1）严格环保管理制度及专人负责制度，加强对环保设施运行情况的管理

与检查，提高员工素质和环保意识，确保污染物长期、稳定达标排放。

（2）加强管理，提高全体员工的环保意识和安全意识，注意风险防范，防

止发生污染和安全事故。

六、验收结论

验收组在舍得酒业股份有限公司详细调阅了本项目的环境影响评价文件、环

境影响评价批复，听取了验收单位对项目的详细情况介绍，详细观察了本项目的

环境保护设施的建设和运行情况，本项目与环评相比未发生重大变动，环保设施

运行正常。根据监测数据，污染物排放情况满足相关要求，验收组同意通过舍得

酒业增产扩能项目-酿造准备中心（一期）竣工环境保护验收。
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